KOMERCNI PREZENTACE

Obrabeni hlinikovych kol s nastroji Iscar
pro vyssi produktivitu a Spickovou kvalitu povrchu

Primysl vyroby hlinikovych kol zaZiva v soucasnosti dynamicky riist pohanény
nepietrzitou poptavkou po novych vozidlech na svétovych trzich. Zakaznici ¢éim
dal ¢astéji upfednostiuji kola, ktera jsou nejen lehka a designove atraktivni,
ale nabizeji také vysoky vykon. To vede vyrobce k rozsifovani vyrobnich kapacit
azavadéni efektivnéjSich vyrobnich procesii.
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Riist poptavky po atraktivnich, kvalit-
nich kolech je provazen velkymi vyzva-
mi: vyrobci musi nachazet rovnova-
hu mezi tlakem na sniZovani naklada
a pozadavkem na dosaZeni $pickové
kvality. Kone¢na cena hlinikového kola
je totiZ ovlivnéna nejen cenou surovi-
ny, ale také uZitou technologii obrabéni
azvolenymi vyrobnimi metodami.

Vyrobci hlinikovych kol piisobi v pro-
stfedi rychlé vyroby, kde pfesnost, kva-
lita povrchu a délka obrédbéciho cyk-
lu zasadné ovliviiuji ziskovost. Musi
spliiovat piisné rozmérové i estetické
poZadavky automobilového primys-
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lu a soucasné zajistit efektivni a nakla-
dové tuspornou vyrobu. To vyZaduje
nastroje a systémy schopné pracovat pfi
vysokych feznych rychlostech, odolavat
vysokym feznym sildm, poskytovat sta-
bilni vykon a dosahovat bezvadné kva-
lity povrchu, kterd zvyraziuje vzhled
kola (obr. 1).

Tytonaroky jsou jeSté umocnény tren-
dem k hromadné individualizaci, kdy
je nutné vyrabét rizné konstrukce, roz-
meéry a povrchové tpravy kol s mini-
malnimi prostoji a rychlymi zménami
nastaveni.

Spole¢nost Iscar reaguje na tyto poza-
davky priimyslu nabidkou pokrocilych
a nakladové efektivnich nastrojovych
feSeni, kterd jsou specidlné vyvinuta pro
vyrobu hlinikovych kol (obr. 2). Ta jsou
konstruovana tak, aby maximalizovala
produktivitu, méla prodlouZenou Zivot-
nost a zajistovala stabilné vysokou kva-
bécich operacich. Reseni spole¢nosti
pokryvaji cely rozsah vyrobnich proce-
sti kol - od obrabéni vnéjsiho a vnitiniho
priméru pres ¢elni soustruzeni a podpi-
chovani aZ po vrtani otvort pro ventily,
Srouby a stfedové otvory.

Mezi pfedni technologie spole¢nosti
Iscar patfi rychlovyménny drzak s upi-
nacim rozhranim VDI s rybinovym spo-
jenim (systém DTF) hlavice Cut-Grip
a ISO-Turn, navrZeny pro rychlé, sta-
bilni a pfesné obrabéni ve velkosériové
vyrobé (obr. 3). Tento systém je obzvlast
vhodny pro automatizovana obrabé-
ci pracovisté, kde je stabilni Zivotnost
nastroje klicova. Jeho uzivatelsky pii-
vétivad konstrukce umozZnuje upnuti
nebo uvolnéni hlavic nastrojli jedinym
Sroubem, ¢imZ vyrazné zkracuje ¢asy
vymeén. Celni spojeni v rybinové drazce

zajistuje maximalni tuhost a stabilitu,
a tim i pfesné obrabéni pfi ptisobeni axi-
alnich i radidlnich sil. Nastroje DTF jsou
kompatibilni s fadou nastrojii Iscar Grip
a IS0 alze je pouzivat s emulznim chla-
zenim i se systémy minimalniho mnoz-
stvi maziva (MQL). Diky tomu jsou pre-
ferovanou volbou vyrobct hlinikovych
kol, ktefi hledaji zvysSeni efektivity bez
kompromisti v oblasti vykonu.

UdrZeni spravné teploty pti obrabéni
hliniku je zasadni pro dosaZeni vysoké
kvality povrchu, ktera je pfi vyrobé kol
nezbytnd. Néstroje systému DTF jsou
vybaveny vnitfnim pfivodem chladi-
ci kapaliny s vyasténim pfimo na fez-
nou hranu. Tim se omezuje vznik tepla,
zlepSuje se odvod tfisek, minimalizuje
riziko vzniku nartistku a prodluzuje se
Zivotnost nastroje. Tento koncept pres-
ného chlazeni souc¢asné podporuje jak
produktivitu, tak i vyslednou kvalitu
vyrobku.

Pro aplikace vyZadujici maximalni fez-
ny vykon doporucuji technici bfitové
desticky s pajenym bfitem z polykrysta-
lického diamantu (PCD). Tyto desti¢ky
jsou konstruovany pro stabilni praci i pfi
vysokych feznych podminkach a doda-
vaji se v riznych geometrickych prove-
denich - od ISO kosoctvere¢nych tvard
35° aZ po plnorddiusové varianty, s utva-
fecem tiisky i bez néj. Lze je vyuZit pro
hrubovani, polodokoncovaci i dokonco-
vaci operace (obr. 4). K dispozici jsou rov-
néZ specialni PCD desticky, které zabra-
nuji vzniku povrchovych péra a otte-
Pl po lakovani a zajistuji, Ze kola spliu-
ji pfisné vizudlni standardy o¢ekavané
jak vyrobci automobild, tak koncovymi
zakazniky.

Pro dosazeni vys$si nakladové efekti-
vity nabizi Iscar 35° kosoctvercovou ISO
desticku VNGU (s utvafecem R3N) se
¢tyfmi feznymi hranami, se 7° thlem
hibetu a s velmi pozitivnim tthlem cela.
Jeji ostra, leSténa fezna hrana je konstru-
ovana ptimo pro obrabéni hlinikovych
kol - zajistuje lepsi tvorbu tfisky pii pou-
Ziti vysokotlakého chlazeni, prodlouZe-

nou zivotnost nastroje a vynikajici kva-
litu povrchu, a to vSe pfi sniZeni nakladd
nakus (obr. 5).

Spolecnost Iscar nabizi také kompletni
sortiment nastrojii pro obrabéni otvori
prizplisobenych specifickym potfebam
vyrobcd hlinikovych kol. Tyto vrtaky
jsou ureny pro presné obrabéni stfedo-
vych otvorti, otvor( pro Srouby a venti-
ly a pro zpétné sraZeni hran. K dispozici
jsou v provedeni z monolitniho karbidu,
s vyménitelnymi hlavicemi i s pajenym
bfitem z PCD, coZ poskytuje flexibilitu
pfi riznych vyrobnich poZadavcich.

Pro zajisténi Spickového vykonu v rz-
nych podminkach obrabéni hliniku
nabizi firma fezné materidly optimalizo-
vané pro konkrétni aplikace. Patfi mezi
né IC20 - nepovlakovany karbid vhod-
ny pro stfedni aZ vysoké fezné rychlosti,
ICO4 - tvrdy submikronovy karbid urce-
ny pro obrabéni titanu, zarupevnych sli-
tin a hliniku a ICO7 - dalsi tvrdy submi-
kronovy karbid vhodny pro podobné
aplikace pfi stfednich az vysokych rych-
lostech. Rezny material ID5 je typ s paje-

Obr.3

nym PCD bfitem pro velmi vysoké fezné
rychlosti, zatimco IC1520 je povlakova-
ny DLC vrstvou, ktera prodluzuje Zivot-
nost nastroje pfi obrabéni hliniku pfi
stfednich az vysokych rychlostech.
Spole¢nost klade zvlastni diiraz také
na kvalitu fezné hrany desticek. Vét-
$ina desticek Iscar pro obrabéni hlini-
ku je pfesné brouSena a extrémné ost-
14, s pozitivni geometrii bfitu specialné
navrzenou tak, aby se zabranilo tvorbé
narustku. ProtoZe je hlinik pii obrabéni
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znamy svou vysokou adhezivitou, tyto
vlastnosti zajistuji Cisty, plynuly a nepre-
ruSovany fezny proces. Diky specidlnim
brusnym profiliim vyvinutym spole¢-
nosti 1ze dosahovat vysoce kvalitnich
a stabilnich vysledki obrabéni.

Desticky Iscar pro obrabéni hlini-
ku maji lesténé Celo, které snizuje tfeni
mezi tfiskou a povrchem desti¢ky. Tim
se usnadriuje odvod tfisek, udrzuje ¢ista
fezna zéna a minimalizuje riziko vzni-
ku nartistku. Vysledkem je mékdi a Cist-
§itez - klicovy faktor pfi obrabéni mate-
ridla s vysokou adhezivitou, jakym je
hlinik.

Svyvojem trendd v konstrukci vozidel
budou naroky na vyrobce hlinikovych
kol nadale nartstat. Rychlejsi vyrobni
cykly, uzsi tolerance a bezvadna kvali-
ta povrchu se dnes staly primyslovym
standardem. Komplexni pfistup spolec-
nosti kombinujici vysoké fezné rych-
losti, cileny ptivod chladici kapaliny,
tuhé upinaci systémy a pokrocilé tech-
nologie bfitovych desticek poskytuje
vyrobcim konkuren¢ni vyhodu. Vyba-
venim vyrobnich linek specializovany-
mi nastrojovymi systémy Iscar mohou
vyrobci hlinikovych kol dosdhnout vys-
§i produktivity, zkraceni prostojt, del-
§i zivotnosti nastroju a stabilné $pic-
kovych vysledkd, ¢imz si upevni své
postaveni na rychle rostoucim a stale
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